Sitka « Width

Technické dodaci podminky PRECIZ®
(rozméry v mm)

Rozsah poutZiti:

Tyto specifikace plati pro hladce obrabéné tyce v nasledujicim rozsahu
pouziti:

- Sitka od 10 do 500 mm pro rozméry brousené oceli

- Sila od 1 do 100 mm pro rozméry brousené oceli

- Délka 500, 1000 a 1030 mm pro rozméry brousené oceli

- Délka strany od 4 do 150 mm pro rozméry brousené oceli.
Neplati pro:

- Lesklou plochou ocel podle DIN EN 10278

- Lesklé ctvercové tyce podle DIN EN 10278

- Ocelové pasy valcované za studena podle DIN EN 10140

Koncept
Presna brousena plocha ocel a ¢tvercova ocel jsou tyce s ostrymi hran-
ami s hladce obrabénym podélnym povrchem bez oduhliceni.

Oznaceni

V oznaceni jsou uvedeny tdaje v nésledujicim pofadi:
- nazev (PRECIZ® brousena ocel)

- zkratka i ¢islo materidlu

- jmenovita velikost (3itka, sila, délka)

Priklad:
PRECIZ® brousena ocel
W.Nr. 1.2842 25.0 x 10.0 x 1000.0 mm

Rozmé&ry, pFipustné odchylky rozmé&ri a odchylky tvaru
PFipustné odchylky rozmérti od jmenovitych velikosti jsou nasledujici:

Pro PRECIZ® brou3ena ocel (DIN 59 350)

Sila brousené/hladce opracovana Tol.: +0,05/-0mm
Sitka brousené/hladce opracovana Tol.: +0,2/-0mm
Délka, jeden hladce opracovany konec,

Jeden hrubé opracovany konec Tol.: +5mm
Rozmeéry, sila ¢tvercové oceli Tol.:+0,05/-0mm

Pro PRECIZ® brousena ocel s pfidavkem (DIN 59 350)

Sila brousené/hladce opracovana Tol:+0,2/-0mm
Sitka brousena/hladce opracovana Tol:+0,2/-0mm
Délka, jeden hladce opracovany konec,
Jeden hrubé opracovany konec
Rozméry, sila ¢tvercové oceli

Tol.: +5mm
Tol.:+0,20/-0mm

Uhlova odchylka pro PRECIZ® brouSena ocel (DIN 59350)
PFipustna Ghlova odchylka mezi bo¢nimi stranami a bocnimi stranami
acelem je 0°15°.

Pro PRECIZ® brousena ocel s pfidavkem

Sila brousena/hladce opracovana Tol.: +0,25/-0 mm
Sitka broudena/hladce opracovana Tol:+0,4/-0mm
Délka hladce opracovana/fezana

délka 500 mm Tol.: + 20 mm

Délka hladce opracovana/fezana

délka 1030 mm Tol.: +/-20 mm
Rozmeéry, sila ¢tvercové oceli Tol.: +0,25/-0 mm
Uhlova odchylka

Pripustna Ghlova odchylka mezi boénimi stranami je 0°15°.

Rovnobé&Znost
Rovnobéznost patfi mezi pripustné rozmérové odchylky. Odchylky
mus{ byt odsouhlaseny pfi objednavce.

Drsnost povrchu

Udaje pro vysku od nejvy$3iho po nejnizsi bod se tykaji pripad®i
- Sirokych podélnych stran presné ploché oceli

- viech podélnych stran ¢tvercovych ocelovych tyci

Jednd se o

- tyCe bez pridavku na obrabéni Ra<2pm
- tyCe s pfidavkem na obrabéni Ra<6pm
- ty€e s obrabénim nad miru Ra<6pm

Podminky pro tepelné zpracovani
Oceli jsou obvykle dodavéany ve stavu Zihano na mékko, jiné tepelné
podminky musi byt odsouhlaseny pfi objednavce.

PFimost a rovinnost

Odchylky od rovinnosti a pfimosti jsou uvedeny niZe v tabulce. Jsou
méFeny na podélnych a kratkych stranach samostatného kusu pomoci
sparoméru. Testovaci vzorek bude volné leZet na rovném povrchu.

Warunki techniczne dostaw PRECIZ®
(wymiary w mm)

Zastosowanie:

Dane te odnosza sie do doktadnnie obrobionych pretéw w
nastepujacych zakresach uzycia:

- Szerokos¢ od 10 do 500 mm dla wymiaréw stali szlifowanej

- Grubos¢ od 1 do 100 mm dla wymiaréw stali szlifowanej

- Dhugos¢: 500, 1000 i 1030 mm dla wymiaréw stali szlifowanej
- Dtugos¢ boku od 4 do 150 mm dla wymiardw stali szlifowanej
Nie stosuje sie do:

- Ptaskiej stali zgodnie z DIN EN 10278

- Pretéw kwadratowych zgodnie z DIN EN 10278

- Tasmy stalowe walcowane na zimno zgodnie z DIN EN 10140

Koncept
Precyzyjnie szlifowana stal ptaska i kwadratowa w postaci stupkéw z ostry-
mi krawedziami gtadko obrabiane powierzchnie wzdtuznj bez odweglania.

Znakowanie

Informacjie na etykiecie podane s w nastepujacej kolejnosci:
- nazwa (PRECIZ® - stal szlifowana)

- znak techniczny lub numer materiatu

- gabaryty nominalne (szerokos¢, grubos¢, dtugos¢)

Przyktad:
PRECIZ® - stal szlifowana
W.Nr. 1.2842 25.0x 10.0x 1000,0 mm

Wymiary, tolerancje wymiarowe oraz odchytki
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od wymiaréw nominalnych
przedstawiajg sie nastepujgco:

Dla PRECIZ® stal szlifowana (DIN 59350)
Grubos¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Diugosc- jedno doktadnie obrobione
zakonczenie elementu, drugie na grubo
Gabaryty,stal kwadratowa grubos¢

Tol. +0,05/-0 mm
Tol.+0,2/-0mm

Tol +5mm
Tol..+0,05/-0mm

Dla PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem (DIN 59350)

Grubo$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona Tol.+0,2/-0mm
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona Tol.+0,2/-0mm
Dtugosc - jedno doktadnie obrobione
zakonczenie, drugie na grubo
Gabaryty, grubo$¢ stali kwadratowych

Tol +5mm
Tol..+0,20/-0mm

Odchylenia katowe dla PRECIZ® stal szlifowana (DIN 59350)
Dopuszczalne odchylenie pomiedzy bokami i po bokach i na korncu
jest0°15°,

Dla PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem
Grubo$c szlifowana / doktadnie obrobiona
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Dtugos¢ doktadnie obrabiona

Tol. +0,25/-0mm
Tol. +0,4/-0mm

dtugos¢ ciecia 500 mm Tol .: +20 mm
Dtugos¢ doktadnie obrobiona
diugos¢ ciecia 1030 mm Tol +/- 20 mm

Gabaryty, grubos¢ stali kwadratowej Tol..+0,25/-0mm
Odchylenie katowe
Dopuszczalne odchylenie katowe pomiedzy bokami wynosi 0 ° 15

Réwnolegtosc
Réwnolegtos¢ nalezy do dopuszczalnych zmian wymiarowych. Odchyl-
enia nalezy uzgodnic przy zaméwieniu.

Chropowatos$¢
Dane chropowatosci powierzchni  od najwyzszego do najnizszego
punktu dotyczg przypadkéw

- szerokie wzdtuznych bokéw precyzyjnej stali ptaskiej

- wszystkich wzdtuznych bokéw pretéw kwadratowych .

rozmawiamy o :

- pretach bez naddatku do obroébki
- pretach z naddatkiem do obrébki
- prety pod wymiar

Ra < 2 mikronéw
Ra < 6 mikronéw
Ra < 6 mikronéw

Warunki obrébki cieplnej

stale zazwyczaj dostarczamy w warunkach po podstawowym
wyzarzaniu, inne zapotrzebowania dotyczgce obrébki cieplnej
potrzebne jest uzgodnic¢ przy zamowieniu.

Ptaskosci i prostoliniowosci odchylenia od Ptaskos¢

i prostoliniowos¢

informacje podane w ponizszej tabeli. Pomiary wykonanujemy
w miejscu podtuznych i krétkich bokéw pojedynczych sztuk za pomoca
szczelinomierza. Pomiary na badanej probce wykonujemy na ptaskiej
powierzchni.

Pfimost a rovinnost / Prostoliniowosci i ptaskosci / Straightness and planeness

Sila * Thickness

L
™

Technical delivery terms PRECIZ®
(Dimensions in mm)

Range of application:

These specifications apply for fine machined bars in the following
range of application:

- Width from 10 to 500 mm for polished steel dimensions

- Thickness from 1 to 100 mm for polished steel dimensions

- Length 500, 1000 and 1030 mm for polished steel dimensions

- Side length from 4 to 150 mm for the polished steel dimensions
Does not apply for:

- Bright flat steel according to DIN EN 10278

- Bright squares according to DIN EN 10278

- Cold-rolled steel strips according to DIN EN 10140

Concept
Precision flat steel and square steel are sharp-edged bars with fine
machined longitudinal surfaces free of decarburisation.

Designation

The following data are included in the indication in the sequence given below:
- name (PRECIZ® polished steel)

- abbreviation or material number

- nominal sizes (width, thickness, length)

Example:
PRECIZ® polished steel
W.Nr. 1.2842 25.0 x 10.0 x 1000.0 mm

B jons, permissible di . - d deviations of forms
The permissible deviations from the nominal sizes are as follows:

For PRECIZ® flat steel (DIN 59 350)

Thickness grounded / fine-machined Tol.:+0,05/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol.:+0,2/-0mm
Length, one fine-machined end face,

one rough-machined end face Tol.: +5mm
Square steel dimensions, thickness Tol.:+0,05/-0mm

For PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)
Thickness grounded / fine-machined Tol:+0,2/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol:+0,2/-0mm
Length, one fine-machined end face,
one rough-machined end face
Square steel dimensions, thickness

Tol.: +5 mm
Tol.:+0,20/-0 mm

Angular deviation for PRECIZ® flat steel (DIN 59350)
The permissible angular deviation between the side faces and be-

tween the end faces and these faces 0°15°.

For PRECIZ® flat steel with machining allowance

Thickness grounded / fine-machined Tol.:+0,25/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol.:+0,4/-0mm
Length fine-machined/ sawn

length 500 mm Tol.: + 20 mm
Length fine-machined/ sawn

length 1030 mm Tol.: +/- 20 mm
Square steel dimensions, thickness Tol.:+0,25/-0mm

Angular deviation
The permissible angular deviation between the side faces is 0°15".

Parallelism
The parallelism lies within the permissible dimensional tolerances. De-
viations therefrom are to be agreed when ordering.

Surface roughness

The figures for the peak-to-valley height relate in the case of
- precision flat steel to the wide longitudinal sides

- precision square steel bars to all longitudinal sides

It is for

- bars without machining allowance Ra<2pm
- bars with machining allowance Ra<6pm
- bars with machining over-measure Ra<6pm

Heat treatment condition
The steels are normally delivered in a soft-annealed condition, other
heat treatment conditions are to be agreed when ordering.

Planeness and straightness
The deviation from the planeness and straightness are indicated in
the table below. They are measured on an individual piece along the
longitudinal and short sides with a feeler gauge. The test specimen is
to lie freely on a plane board.

>1<2.2 >2,2<5,2 >52<104 >10,4<20,4 >20,4
<100,3 (1,0) 0,8 0,7 0,5 0,3
>100,3 < 200,3 (1,5) 11 0,8 0,6 0,4
>200,3 <300,3 (2,0) 1.5 0,9 08 0,5
>300,3 <500,3 (2,3) 2,0 1.2 1,0 0,8

U malé sily jsou mozné zmény v rovinnosti.
Udaje v zavorkach jsou pouze priblizné hodnoty.

U matych grubosci mozliwe sg zmiany w ptaskosci.
Dane w nawiasach sg warto$ciami przyblizonymi.

For the small thicknesses, changes in planeness are possible.
Figures in brackets are only approximate values.
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Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842
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